profili{ec

profile

TRIMTEC SR

Los perfiles TRIMTEC SR estan indicados principalmente
para delimitar los bordes perimetrales de los pavimentos
ceramicos, en particular donde estos coinciden con un
revestimiento vertical, como porejemplo enlosbalconesyen
las aceras elevadas, asi como en los peldafos de las
escaleras. El diente vertical permite superponerse con
cualquier revestimiento o capa de yeso pintado, ocultando la
unién entre los dos materiales diferentes y evitando grietas
posteriores. Laforma particular de la seccién permite utilizar
dos espesores de revestimiento diferentes con el mismo
perfilreversible. Anclaje vertical conranura de colade milano
patentada.

Fichatécnica

Longitud: 2,70 metros

Acero inoxidable Aluminio Laton
B=3mm B=3mm B=3mm

Acero inoxidable

Los perfiles de acero se realizan mediante perfilado en frio de chapas de espesor constante, por lo que se diferencian
de las correspondientes versiones de aluminio y latdn realizadas mediante extrusion en caliente, manteniendo sus
caracteristicas aplicativas y dimensionales. El acero inoxidable resiste eficazmente elevados esfuerzos mecanicos,
siendo especialmente adecuado en el sector quimico, alimentario y hospitalario para cumplir con los requisitos de
higiene, durabilidad y resistencia a los agentes quimicos. Normalmente producido con un acabado semibrillante, es
posible crear un acabado cepillado que se consigue lijando parcialmente el material mediante cepillos rotativos de
nailon y fibra de cuarzo que dan un aspecto mate a la superficie sin alterar sus caracteristicas.

ACERO INOX AISI 304 -EN X 5 CrNi 18 10 - DIN 1.4307:

Acero perteneciente a la categoria AUSTENITICO es la aleacion mas extendida y utilizada en la produccion de elemen-
tos con elevadas caracteristicas técnicas y de rendimiento. Ampliamente resistente a la mayoria de los productos
guimicos, puede mancharse u oscurecerse superficialmente, un pulidor de metales normal es suficiente para de-
volverlo a su estado original.
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trimtec >> SR en Acero Inox AISI1 304 - DIN 1.4301 Pulido trimtec >> SR en Acero Inox AlS1304 - DIN 1.4301 Cepillado
Cod. HxH1 mm |Acabado Cod. HxH1 mm |Acabado

SR8/15IL270 8x15 IL-Pulido SR8/151S270 8x15 IS-Cepillado
SR10/12IL270 10x12,5 IL-Pulido SR10/121S270 10x12,5 IS-Cepillado

Aluminio
La aleacion primaria de aluminio EN AW-6060 tratada térmicamente en condiciones T6 es adecuada para extrusiones

complejas, presenta una elevada resistencia y un excelente acabado superficial en estado natural, que se presta de
manera éptima a los sucesivos procesos de acabado.

ALUMINIO ANODIZADO:
El proceso de oxidacion anddica opera contra la corrosion generada por los agentes atmosféricos no combinados con

procesos galvanicos.
Segun lanorma EN 12373 los perfiles se tratan con procesos preventivos que los hacen uniformamente mates, suce-

sivamente se colorean mediante un proceso de oxidacion electro-quimica en los colores estandar, Plata, Oro, Bronce,
Cobre y Titanio, con espesores hasta 20 micras.

AS

trimtec >> SR en Aluminio Anodizado

Cod. HxH1 mm | Acabado

SR8/15AS270 8x15 AS-Plata
SR10/12AS270 10x12,5 |AS-Plata
Laton

Los perfiles de aleacion de laton CW618N (EN12167) se caracterizan por su elevada resistencia a las solicitaciones
mecanicas, lo que los hace especialmente adecuados para aplicaciones sometidas a un trafico intenso, como por
ejemplo aplicaciones industriales y en juntas de dilatacion.

El latén es resistente a los principales agentes quimicos que intervienen en la aplicacion de revestimientos ceramicos.
La superficie del perfil, en presencia de humedad o agentes especialmente agresivos, puede presentar fendmenos de
oxidacion superficial que pueden eliminarse utilizando un producto abrillantador normal.

Los perfiles pueden fabricarse mediante extrusion en caliente o mediante perfilado en frio de [dminas de espesor

constante.

LATON PULIDO:
El acabado brillante se realiza con maquinas pulidoras especiales que revitalizan mecanicamente la superficie sin

alterar las caracteristicas intrinsecas del material. El oscurecimiento parcial de la superficie en presencia de agentes
oxidantes es un fendmeno que puede contrarrestarse con productos pulidores normales.

r

ON oL

trimtec >> SR en Latén Natural trimtec >> SR en Latén Pulido

Cod. HxH1 mm | Acabado Cod. HxH1 mm |Acabado
SR8/150N270 8x15 ON - Natural SR8/150L270 8x15 OL-Pulido
SR10/120N270 10x12,5 ON-Natural SR10/120L270 10x12,5 OL-Pulido

ZICURVELINE/DEFORMABLE
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1. Elija el perfil de la dimension H correspondiente al grosor de la baldosa que se va a colocar, prestando especial
atencién a que el perfil no sobresalga del borde del suelo, sino que quede entre 0,5y T mm mas bajo;

2. Extender conunallana dentada el adhesivo en el area de aplicacion del perfil.

3. Corte el perfil ala longitud requerida y coléquelo de manera que la base se hunda en el pegamento, presionandolo y
alinedndolo;

4. Apligue un poco mas de adhesivo en la perforaciény en las cavidades de la seccién vertical del perfil en contacto con
el borde del suelo.

5. Generalmente se deja un espacio de unos 2 mm entre el perfil y el borde de la baldosa para rellenarlo posteriormente
con sellador o lechada;

6. Elimine inmediatamente cualquier residuo de pegamento del perfil.

Nota: Los perfiles de aluminio ofrecen unaresistencia limitada a las sustancias alcalinas, por lo que su uso debe evaluarse
enfuncién delos ataques quimicos previsibles. Los perfiles de aluminio en contacto con sustancias cementosas pueden
sufrirprocesos de corrosion, por lo que los residuos de adhesivos y selladores utilizados deben eliminarse inmediatamente.
Durante la instalacion, se debe utilizar la cantidad correcta de adhesivo y respetar los tiempos de secado adecuados,
evitando la formacion de cavidades donde pueda estancarse el agua, lo que darfa lugar a la formacién de sustancias
alcalinas (hidroxido de aluminio) y desencadenaria fendmenos electroliticos corrosivos.

ACERO INOXIDABLE:

Elaceroinoxidable es facil de limpiary muy higiénico gracias a su superficie lisay no porosa, que previene la proliferacion
de bacterias. Para mantenerlo en buen estado, simplemente lavelo con aguatibiay jabén, enjudguelo bieny séquelo con
un pafo suave.

Siseexpone aagentes atmosféricos, se recomienda limpiarla periédicamente para prevenir la corrosion. Las superficies
cepilladas deben limpiarse en la direccion del cepillado. En caso de rayones, se puede usar un pulimento especifico con
un pafno suave.

Evite detergentes que contengan acido clorhidrico, acido fluorhidrico o lejia, asi como productos abrasivos. No deje
objetos comunes de acero en contacto con el acero inoxidable para evitar la contaminacion y las manchas de oxido.
Tampoco deje pafios ni esponjas hiimedas sobre la superficie para evitar la formacion de marcas de agua.

ALUMINIO:

Elalumino no necesita ninguin mantenimiento especial.

Para la limpieza, usar alcohol incoloro diluido en agua o detergentes neutros, evitando aquellos 4cidos (p.ej. acido
clorhidrico o fluorhidrico), utilizar esponjas o pafios no abrasivos para evitar dafios. Aconsejamos no aplicar los
detergentes directamente sobre la superficie del perfil. Después de la limpieza, enjuagar con agua y secar rapidamente
con un pafo suave. Evitar pulidores. Eliminar rdpidamente residuos de cemento o pasta de rejuntar para proteger la
superficie.

LATON:

El latén no requiere un mantenimiento especial y se limpia facilmente con alcohol diluido en agua o con detergentes
neutros, evitando los de base acida.

Se recomienda utilizar agua con detergentes suaves, asegurandose de que el Ultimo aclarado se realice solo con agua.
Para evitar arafiazos, utilice exclusivamente pafios o esponjas no abrasivas. Para el mantenimiento, se pueden utilizar
abrillantadores comunes disponibles en el mercado.

Estos perfiles se deben manipular con cuidado, teniendo la precaucion de utilizar guantes resistentes a los cortes. Las
indicacionesy las prescripciones de la presente ficha, aunque estan basadas en nuestra experiencia, son puramente de
caracter indicativo y deberan ser confirmadas con aplicaciones practicas exaustivas. Profilitec declina cualquier
responsabilidad por eventuales dafios a personas o cosas, derivados de un uso inapropiado del producto. El usuario esta
obligado a establecer si el producto es o no adecuado al uso destinado y asume toda responsabilidad derivada de una
incorrecta instalacion del material.
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Suministro y colocacién del perfil en (material), con acabado
(ver seccién Descripcion del Material) de medida mm, dotado de aleta troquelada que garantiza una
perfecta union con el adhesivo utilizado. Perfil con la parte interior a "cola de milano" para un mejor agarre del adhesivo.
Tipo de familia de la marca Profilitec como perfil de cierre y proteccion del pavimento a
suministrar e instalar profesionalmente, respetando las modalidades y los campos de aplicacion indicados por el
fabricante.

Longitud del perfil: 2700 mm
Cadigo del perfil:

Material: €/m

Instalacion: €/m

Precio total: €/m
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